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PRIPOJNICE PRO
VYSOKONAPETOVE
STANICE






HLINIKOVE
PRIPOJNICE

CHARAKTERISTIKA VYROBKU:
Slitina hliniku EN AW-6101B /E-AlMg-
Si/ a hlinik EN AW-1350 /E-Al 88,5/
jsou specialné uréeny k pouziti tam,
kde se vyzaduje vysoka elektricka vodi-
vost.

Typickymi priklady pouZiti jsou pFipojni-
ce a ostatni elektrické vodice.

POUZITI:

Hlinikové pripojnice jsou urceny pro
vykonova propojeni ve vysokonapéto-
vych systémech venkovnich rozvoden.
V téchto strategickych bodech jsou
pripojnice velmi spolehlivou alternati-
vou ke kabellm a jsou vhodné v tech-
nickem i ekonomickém smyslu.

e pripojnice jsou leh&i a maji vetsi tvr-
dost nezZ kabely se stejnou kapacitou
prenosu proudu coz umoziuje vetsi
volné rozpéti, méne podpérnych bodu
/a zakladu/, zatizeni na body zaklad-
ny je nizsi nez v pripadé kabell

® pripojnice maji mensi zatéz na pod-
pory, spinace a transformatory nez
paralelné zapojeneé kabely v pripadé
zkratoveho proudu

® jsou dobrymi vodi€i diky povrchovemu
jevu /skinefektu/: povrch pripojnice
ma hustotu proudu, ktera je relativne
nizsi nez hustota kabelu

e jsou trvale odolné vaci korozi

e vykazuji vyborné vlastnosti elektrické
vodivosti

e maji hladky povrch

® nevyzaduji udrzbu

e maji velmi dlouhou Zivotnost

Diky prirodnim vlastnostem hliniku
nepotrebuji hlinikove pripojnice temeér
Zzadnou udrzbu. Ponévadz koroze neni
problém, nakladna konzervativni oSet-
feni a nateéry, s jejich velkym dopadem
na Zivotni prostiedi, nejsou nutné.
Skutecnost, Ze hlinikové pFipojnice Ize
recyklovat, je samozrejme pro zivotni
prostiedi také prizniva.




VODICE L A
TRUBKOQOVE

TECHNICKE PARAMETRY
TRUBKOVYCH VODICU:

Slitiny, které splfuji EN 755-2,
se pouZivaji pro elektrické pripojnice.

ZE SLITINY
Slitina 6101B T6 ma vétsSi mechanic-
S VYSOKO!J e kou pevnost, ale mensi elektrickou
vodivost. Pokud se vyZzaduje vetsi
VODIVOSTI KONSTRUKCE:

elektricka vodivost, mUze se pouZzit

EN AW-6101B slitina 6101B T7. Tato slitina ma vak

@ d - VnitFni prameér mensi mechanickou pevnost. Pokud

@ D - Vngjsi pramer se vyzaduje vétsi elektricka vodivost
/E'AIMGS|/ s - Tloustka stény s vetSi mechanickou pevnosti, maze

L- Delka se pouzit slitina 6101B ve stavu T78.

Chemické slozeni podle EN573-3 /vaha %, zbytek Al/

‘ kazdy | celkem

Pevnost | Prodlouzeni




VLASTNQOSTI
TRUBKOVYCH
VODICU

Fyzikalni vlastnosti /priblizné hodnoty, 20 "C/

Rozsah

Hustota ,
taveni

[kg/m3]

Elektricka
vodivost
['C] [MS/m]

Koeficient
tepelné
expanze

10%/K

Modul
elasticity
[Gpal

Tepelna
vodivost
[W/m.K]

VYRQQNi DELKY TRUBKOVYCH
VODICU:

e standardni vyrobni délka 6 m
e zakazkové délky 2 az 30 m s toleran-

ci +8 mm /limitovano prepravnimi
moznostmi/

SPOJOVANI A OHYBANI TRUBKO-
VYCH VODICU:

® spojovani je mozné svarovanim
pomoci spojovaci vlozky /doporucu-
jeme dodavky v pFesnych délkach bez
svarovani/

® ohybani zajistime na zakladé pred-
lozené vykresove dokumentace
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PROUDOVA
ZATIZITELNOST
TRUBKOVYCH
PRIPOJUNIC

Teplota pripojnic 80 "C pri teploté
okolniho vzduchu 35 'C

Prarez

A
[mm?2]
452
550
6841
578
707
829
1056
323
955
1178
1395
1810
2199
1492
1772
2312
2827
1458
1 806
2149
2815
3456
4072
4948
1960
2435
2903
3820
4712
6833
3063
3657
4 825
5969
7 087
8718

11 310

2714

4034

5328
6 597
3091
3848
4589
6 082
7 540

Moment
setrvacnosti
|
[cm’]

7
9
10
15
18
20
24
36
69
83
96




VODICE

PLOCHE
Z HLINIKU
S VYSOKOU
\VODIVOSTI
EN AW-1350
/E-Al 995/
KOI\[STRUKCE:
A - Sitka
B - Tloustka
L - Délka

TECHNICKE PARAMETRY:

Slitiny, které splfiuji EN 755-2 EN AW
1350A EAI 99,5, se pouzivaji pro elek-
trickeé pripojnice.




CHEMICKE
SLOZENI
MECHANICKE
VLASTNOSTI
FYZIKALNI
VLASTNOSTI

Chemické slozeni podle EN573-3 /vaha %, zbytek Al/

poznamky Hlinik min. %

Mechanické vlastnosti podle EN755-2

prutaznoasti

Rp, .
[Mpa]

Fyzikalni vlastnosti /pFiblizné hodnoty, 20 ‘C/

Koeficient
tepelné
expanze

10%/K [Gpal

Modul
elasticity

Rozsah Elektricka Tepelna
[ka/m?] taveni vodivost vodivost
- ['Cl [MS/m] | [W/m.K]

Hustota




PROUDQOVA
ZATIZITELNOST
PLOCHYCH
PRIPOJNIC

Teplota pFipojnic 80 "C pri teplote

okolniho vzduchu 30 "C 1350A EAL 99,5
Sirka A Hmotnost Proudova
[mm] [kg/m] zatizitelnostn [A]
40 0,540 496
40 1,080 734
50 0,675 600
50 1,350 882
63 0,850 731
63 1,700 1069
80 1,720 899
80 2,160 1 307
100 2,700 1580
100 4,320 2039
160 4,320 2371
160 6,858 3038

VYROBNIi DELKY PLOCHYCH VODICU:
e standardni vyrobni délka 6 m




PREDPISY
PRO VYROBU
A DODAVKU

PREDPISY PRO VYROBU A DODAVKU TRUBEK A TYCI:

1. @SN EN 573-1 - Hlinik a slitiny hliniku — Chemické sloZeni a druhy tvarenych vyrobku-
Ciselné oznacovani

2. CSN EN 573-2 - Hlinik a slitiny hliniku — Chemické sloZeni a druhy tvarenych vyrobku-
Oznacovani chemickymi znackami

3. CSN EN 573-3 - Hlinik a slitiny hliniku — Chemické sloZeni a druhy tvaFenych vyrobkd
— Chemické sloZeni a druhy vyrobku

4. CSN EN 755-1 - Hlinik a slitiny hliniku - Lisované ty&e, trubky a profily - Technické
dodaci predpisy

5. CSN EN 755-2 - Hlinik a slitiny hliniku - Lisované tyée, trubky a profily - Mechanické
vlastnosti

6. CSN EN 755-5 - Hlinik a slitiny hliniku - Lisované tyée, trubky a profily - Ty&e ploche,
mezni ichylky rozmeérd a tvaru

7. CSN EN 755-7 - Hlinik a slitiny hliniku - Lisované ty&e, trubky a profily — Trubky
bezesvé, mezni tchylky rozmért a tvaru

8. CSN EN 755-8 - Hlinik a slitiny hliniku — Lisované tyée, trubky a profily - Trubky
lisované komorovou matrici, mezni tchylky rozméra a tvaru

9. CSN EN 515 - Hilinik a slitiny hliniku - Vyrobky tvaFené — Oznagovani stav(
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EGE - Trading, s.r.o.
Starochodovska 52/70

149 00 Praha 4
Tel.: +420 267 199 180
Fax: +420 267 199 179

E-mail: eget@eget.cz
www.eget.cz




