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SEKCE
ZAPOUZDRENE
VODICE

PREDMET CINNOSTI

Sekce Zapouzdrené vodiCe a vyrobky
z hliniku /S0OV ALU/ poskytuje kom-
plexni rozsah €innosti v oboru vyroby
a instalace zapouzdrenych vodicd, pouzi-
vanych zejména pro vyvody generatord
elektraren.

Tradice vyroby zapouzdrenych vodicu
v EGE saha do pocatku sedmdesatych
let 20. stoleti. Od té doby se sortiment
sekce rozrostl a nyni zahrnuje vSechny
typy bézné pouzivanych zapouzdrenych
vodicl se vzduchovou izolaci.

Od roku 1971 spolecnost nainstalovala
vice nez 1000 sestav zapouzdienych
vodicl ve vice nez 500 elektrarnach
po celém svete.

ROZSAH CINNOSTI

- poradenstvi a studie
- projektovani

« konstrukce

» vyroba

* montaz

 uvedeni do provozu

« autorsky dozor na stavbach
* Servis

- rekonstrukce a opravy

Sekce Zapouzdrené vodice zajistu-
je  kompletni montaz zapouzdrenych
vodic v€etné uvedeni do provozu
a poskytuje servis a opravy po celou
dobu zivotnosti zaFizeni.

EGE dale nabizi nadvrh a vyrobu nosnych
ocelovych konstrukci pod zapouzdfené
vodice.




ZAPOUZDRENE
VODICE

ZAPOUZDRENE VODICE PRO HLAVNI
VYVODY GENERATORU /IPB/

Zapouzdrené vodice jsou specialnim
typem vodiCl pro vysoké jmenovité
hodnoty strfidavého proudu, které jsou
charakteristické zvlasté pro vyvody
elektrarenskych generatoru. Jejich
konstruk&ni usporadani vytvari podmin-
ky pro maximalni provozni spolehlivost
a bezpecnost.

Zapouzdreneé vodiCe maji vodic kazdé
faze umistén v ose samostatné uzem-
néného pouzdra z elektricky vodivého
nemagnetického materialu. V souose
poloze s pouzdrem je vodi€ drzen pomo-
ci izolatord. Mezi pouzdry krajnich fazi
a pouzdrem stfedni faze jsou vzduchové
mezery, ¢imz jsou fazové vodice i pouzd-
ra od sebe navzajem oddéleny a ionizo-
vany vzduch pfi eventualni poruSe faze
nemuze zhorsit izolacni stav ostatnich
fazi a zpusobit mezifazovy zkrat.

Pouzdra pfFi spojeni nakratko maiji znac-
ny stinici G4¢€inek na ¢asové proménna
magneticka pole sousednich vodicu.
Diky tomu jsou elektrodynamickeé sily
pusobici pri zkratovych prechodovych
stavech na vodiCe a tim take na izolatory
znacné zmenseny. Zapouzdirené vodice
s pouzdry spojenymi nakratko jsou stan-
dardné pouzivanym typem vedeni pro
vyvody velkych generatoru.

MEZI RADU VYHOD ZAPOUZDRENYCH
VODICU PATRI:

« Vylou€eni mezifazového zkratu

« \/ysoka zkratova odolnost

» Kompenzace magnetického pole
vné pouzdra na minimalni
zbytkovou hodnotu

« Eliminace Joulovych i hystereznich
ztrat v okolnich ocelovych
konstrukcich

» Omezeni potiZi s elektromagnetickou
kompatibilitou

« Ochrana izolatort pred nepriznivymi
okalnimi vlivy

Zakryti vodicu uzemnénymi pouzdry
zajiStuje naprostou bezpecénost obslu-
hujiciho personalu. Potfeba udrzby je
minimalizovana. Pouzdra vodi¢l jsou na
koncich vodivé propojena. V dusledku
toho vytvareji pripojend pouzdra stinici
civku s indukovanym proudem procha-
zejicim podélné celym plnym prifezem
vodice. Indukovany proud dosahuje po-
dobnych hodnot jako proud prochazeji-
ci fazovymi vodi€i, jeho smér je opacny.
Diky vzajemnému ruseni souosych poli
vodi¢e a pouzdra je magnetické pole vné
pouzder kompenzovano na nepatrnou
hodnotu.




ZAPOUZDRENE
\VODICE EGE
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- ZAPOUZDRENE VODICE PRO HLAVNI VYVODY GENERATORU /IPB/
S TROJITYM OPERNYM BODEM

12/28/75 25-14 480 - 860 1000 - 1200
17,5/50/110 2,5-25 540-1440 1000 - 1800
24,/60/125 2,5-30 640 - 1660 1000 - 2000
36/70/170 2,5-30 860 - 1820 1200 - 2100

* izolaéni hladina IEC 71-1 / stFfidavé vydrzné napéti / impulzni vydrzné napéti
Zapouzdrené vodice pro jmenovité proudy do 25 kA jsou navrhovany s prirozenym
chlazenim, vodiée nad 25 kA s chlazenim nucenym. Pro hodnoty proudu 25 - 30 kA
Ize pouzit i vodi¢ ,double tube® s pFirozenym chlazenim, na jehoZ vyrobu ma EGE licenci
od spolecnosti Siemens PG.

. ZAPOUZDRENE VODICE /IPB/ S JEDNiIM OPERNYM BODEM

7,2/20/60 25-4 270 360
12/28/75 2,5-4 300 400
* izolaéni hladina IEC 71-1 / stiidavé vydrzné napéti / impulzni vydrZzné napéti
EGE nabizi zapouzdrené vodice s jednim opérnym bodem, které mohou zcela nahradit
nesegregované vodi¢e. Hlavni vyhodou je lepsSi efekt stinéni pouzdra zapouzdifenim
kaZzdé faze samostatné. Zapouzdrené vodiCe s jednim opérnym bodem jsou pouzivany
pri velkem zatizeni v Fadé elektraren po celém svete.

- NESEGREGOVANE A SEGREGOVANE VODICE /NSPB, SPB/

7,2/20/60 , 710 x 280 - 1130 x 430 180 - 320

12/28/75 , 830 x 410 - 1250 x 550 210 - 350

17,5/38/95 , 910 x 470 - 1410 x 610 250 - 3390

Vypotitan@ pro teplotu okolniheVzduchu 40_E@ atmosfericky tlak az 1000 m
nadimorem bez Ucinku_slghecniho zarenit



TECHNICKA
DOKUMENTACE

DESIGN A ENGINEERING

EGE disponuje tymem elektro- a stroj-
nich inZzenyru specializovanych na vyvoj
a technickou pFipravu vyvodu generato-
ru za pouziti modernich, vysoce sofisti-
kovanych pocitacovych metod. Tym od-
bornikd je pFipraven pruzné reagovat na
jakykoli technicky pozadavek zakaznika
tykajici se konkrétniho projektu.

PROCES ZPRACOVANIi TECHNICKE
DOKUMENTACE

» Navrh predbézného reseni

« Technickd dokumentace pro schvaleni
zakaznikem

= Navody k provozu a udrzbée

» Montazni postupy

» Schvalovaci Fizeni

« \/yrobni vykresy

» Dokumentace skuteéného provedeni

STANDARDNI TECHNICKA
DOKUMENTACE

« Situacni vykres

« Stavebni vykresy vEetné vypoctu zatizeni
» Podrobné vykresy pripojeni k zafizenim
» Schéma uzemneéni

» Seznam dill

» Seznam modult

« \/yrobni dokumentace

» Provozni a technologické postupy
- Svarovaci postupy

» Montazni postupy

» Navody k provozu a udrzbé

» Seznam spotfebnich materialt

« Balici listy

» Dokumentaci skuteéného provedeni
» Seznam nahradnich dild

POUZiVANE MODELY A VYPOCTY

* SW Mathcad pro IPB.

*« SW ANSYS pro IPB, NSPB a SPB
« SW Autocad

* SW Inventor




VYROBA

TECHNICKA PRIPRAVA VYROBY

Technicka priprava vyroby se ridi krome
jiného nasledujicimi normami:

|[EEE C37.23 /Zapouzdrene vodice

a vypocet ztrat/

IEC 80071-1 /Koordinace izolace,

cast 1: Definice, principy a pravidla/

IEC 60071-2 /Koordinace izolace,

cast 2: Pravidla pro pouziti/

IEC 81439 Rozvadéce NN

IEC 62271 Vysokonapétova spinaci

a fridici zarizeni

IEC 60865-1 /Zkratove proudy. Vypo-

cet Gcinku, ¢ast 1: Definice a vypocto-

vé metody/

BS 159 /Vysokonapétove sbérnice

a spoje/

CSA norma C22.2 Zapouzdrene vodi-

ce pro vysoka napéeti

CSN EN IS0 3834 Proces svaFovani
Vodice jsou navrhovany tak, aby vyhovo-
valy smernici EU o elektromagneticke
kompatibilité 2004,/108/EC. Veskeré
produkty jsou v souladu s dalSimi legis-
lativnimi pozadavky EU.

VYROBNIi KAPACITA EGE

Tri vyrobni haly - dvé v Ceské republice
a jedna ve Slovenske republice
Kompletni zazemi pro vyrobu - sklady,
utvary baleni a expedice

Systémy ERP a IT sité propojené
s vyrobou

VYROBNI STROJE A ZARIZENI

Strojni ntzky na stiihani plechd
KotouCove a pasove pily

CNC plazmove palici stroje pro rovinné
i prostorove déleni

NC vrtacky a lisovaci automaty
Ohybacky a ohranovaci lis
Zakruzovacky pro ohybani ty€i a plechu
Obrabéci stroje pro triskove obrabéni
Svarovaci zdroje pro metody MIG, WIG
a specialni svarovaci operace
Predbéezné pripravneé tryskani povrcht
Dokon&ovani povrcht a Zarové zinko-
vani

Strikaci kabiny pro lakovani zapouzdre-
nych vodict

ZkuSebny pro testovani elektrickych
zarizeni

Zkusebna vysokého napéti pro testo-
vani zapouzdrenych vodicd

PROVADENE ZKOUSKY
Typove zkousky

Kusove zkousky
Zkousky na miste instalace




MATERIAL
A SOUCAST]
VODICU

MATERIAL PRO VYROBU IPB,
NSPB A SPB

Vodice jsou vyrabeny z tvarenych tru-
bek nebo z valcovanych hlinikovych
plechtd z materialu Al 99,5 dle EN
485.2, nebo alternativné z méedénych
trubek Cu E57 zapouzdrenych v sou-
osych pouzdrech z hliniku Al 99,5
dle EN 485.2.

Vodi€ je udrZzovan v ose pouzdra pomo-
ci tFi podpérnych izolatoru. Pripadna
vymeéna izolatoru je velmi snadno pro-
veditelnad. Standardné se jako jejich
zakladni material pouziva lita prysky-
rice. Diky nizké tepelné vodivosti prys-
kyrice je podstatné omezena moznost
kondenzace vody na povrchu.

|zolatory jsou vybaveny pruzné uloze-
nou hlavou, ktera kromé tlumeni dy-
namickych réazt béhem zkratovych
prechodovych jevl umoznuje dilataci
ve vsech smeérech.

T-kusy, svisla a vodorovna kolena jsou
konstruovana podle specifickych pro-
jektovych pozadavkl, podle mistnich
podminek a poctu zaFizeni pripojova-
nych k zapouzdfenym vodicum.

Stupen kryti trasy odpovida IP 65
podle EN 60529. Pruzné spoje vodicu
a pouzder umoZznuji pouziti IPB
v oblastech s vysSi seizmickou €innosti.

Vodice NSPB jsou vyrobeny z razenych
trubek z hliniku Al 99,5 EN 485.2 nebo
z médi E-57. Pridavné izolaéni vrstvy na
vodi€ich mohou byt navrzeny jako alter-
nativa. Vodi€e jsou zapouzdreny ve CtyF-
hranném pouzdru z hlinikovych plechu
z materialu Al 99,5 EN 485.2.




MATERIAL
A SOUCASTI
\VODICU

SOUCASTI IPB, NSPB A SPB

Pripojné svorky vodicu z hliniku jsou
postribFeny. VodiCe jsou upevnény
ve spravne poloze pomoci podpér-
nych izolatord z lité pryskyFice nebo
z porcelanu, které jsou demontova-
telné z vnejsi strany pouzdra. Tepel-
na dilatace vodiCl v axialnim sme-
ru je zajiSténa pruznymi spojkami
vyrobenymi z hliniku v pripad€, ze jsou
svareny uvnitF vodi€éu, nebo z medi v pFi-
padég, Ze jsou nainstalovany u pFipojnych
svorek.

Pryzove kompenzatory umoznuji dilata-
ci v axialnim sméru a pruzné pripojeni
pouzdra. Prepravni jednotky jsou vyra-
bény v maximalni délce 11 metru. Ko-
necné svarovani se provadi na misté
podle Svarovacich postupt, které jsou
soucasti Montazni prirucky.

Podpérné izolatory jsou navrzeny
s dlouhou povrchovou vzdalenosti

a jsou vyrobeny z lite pryskyrice nebo
z porcelanu. Vyrobce testuje izolatory
podle norem |IEC 60660. Diky tomuto
provedeni nejsou nutna dalSi opatreni
k uvedeni pod napéti za studena.
Pretlakovy system nebo silikagelove
vysouSeCe pro zamezeni kondenza-
ce uvniti vedeni jsou k dispozici na
Zadost zakaznika nebo na zakladé pod-
minek na miste.

Do mist vystavenych slunecnimu zareni
dodavame ochranné slunecni clony.

Podpérné ocelové konstrukce s povr-
chovou ochranou zZarovym pozinkova-
nim nebo natérem mohou byt soucasti
dodavky.




PRIPOJOVACI
MISTA

PRIPOJENI KE GENERATORU

Zapouzdrené vodice jsou obvykle pFipojo-
vany ke generatoru pomoci demontova-
telnych pruznych spojek jejichz kontaktni
plochy jsou postribFeny. Toto pripojeni
umoznuje zhotovit pruzny a demontova-
telny spoj vodice, €imz je zajiStén snadny
pristup k pFripojovacim svorkam a insta-
lovanym zarizenim. Prechodové skrine
a stavajici delky vodi€ut jsou navrzeny pro
usnadnéni vymeny pouzder a pripadné
i celéeho generatoru. Na prani zakaznika
je mozné instalaci doplnit o méreni tep-
loty pomoci infracerveného teploméru.

PRIPOJENI K UZLU GENERATORU

Skriné uzlu generatoru jsou navrhova-
ny pro konkrétni typy generatord. Jsou
opatreny otvory pro usnadnéni montaze
a udrzby na misté. Zapojeni fazi do hvéz-
dy /Y/ se provadi pomoci plochych me-
dénych tyci pripeviovanych s izolatory
ke skFinim uzlu nebo pomoci specialniho
hlinikového profilu tvaru E pripeviované-
ho ke skFini uzlu pomociizolatord. Skriné
uzlu jsou pripeviovany k télesu genera-
toru pomoci prirubovych Sroubovych
spoju.

PRIPOJENI KE GENERATOROVEMU
VYPINACI

Pripojeni k vypinaci muaze byt navrze-
no podle mistnich podminek jako pevny
nebo pruzny spoj. Pokud se zvoli pevny
Spoj, jsou pouzdra privarovana primo ke
skrini vypinace generatoru. Pruzny spoj
obsahuje prirubu vypinace pripeviova-
nou pomaci pryzoveho nebo hlinikového
kompenzatoru. Spoj je navrhovan podle
konkrétniho typu pouzivaného vypinace.
Vodice jsou pripojovany ke svarkam vypi-
nace generatoru pomoci pruznych, po-
stribFenych médenych spojek.

OCELOVA PLOSINA PRO VYPINAC
GENERATORU

Soucéasti dodavky je vypocet, navrh a vy-
roba ocelové ploSiny pod vypinac gene-
ratoru dle poZadavkd zakaznika. Stan-
dardni povrchovou Upravou je Zzarové
zinkovani. Ocelova opérna plosina pro vy-
pinac generatoru muze byt dodana spolu
s dodavkou zapouzdrenych vodicu.




PRIPOJOVACI
MISTA

PRIPOJENI K BLOKOVEMU
TRANSFORMATORU

Pouzdra zapouzdrenych vodicu jsou pri-
pojovana k blokovym transformatorim
pomoci prirubovych pouzder, ktera jsou
pripevhovana k pouzdrdm vodicét pomoci
pryzovych kompenzatord umoziujicich
tepelnou a mechanickou dilataci. Cely
systém je navrzen tak, aby umoznoval
snadnou montaz na stavenisti a zjed-
nodusSoval budouci udrzbu pripojeni blo-
kového transformatoru. Pryzove kom-
penzatory jsou premostény hlinikovymi
spojkami v jedné nebo trech fazich pro
udrzeni vodivosti pouzder. Uzemnéni se
provadi podle schematu uzemneéni.

PRIPOJENI K PRISTROJOVYM
SKRINIM

PFripojeni k pristrojovym skrinim usnad-
nuji dve prirubove casti, které jsou pri-
peviovany k pouzdrim vodi€ pomoci
pryzovych kompenzatord umoziujicich
tepelnou a mechanickou dilataci. Pri na-
vrhu je kladen diiraz na snadnou montaz
a udrzbu. Pryzové kompenzatory jsou
premosteény hlinikovymi spojkami v jedne
nebo trech fazich pro udrzeni vodivosti
pouzder. Uzemnéni se provadi pouze
v jednom miste.

PRIPOJENI K TRANSFORMATORU
VLASTNIi SPOTREBY

Pouzdra vodi€u jsou pripojovana k télesu
hlavniho transformatoru pomoci priru-
bovych pouzder, ktera jsou pripeviova-
na k pouzdrim vodi€l pomoci pryzZovych
kompenzatortu, umoznujicich tepelnou
a mechanickou dilataci. Pryzove kom-
penzatory jsou premostény hlinikovymi
spojkami v jedné nebo tfech fazich pro
udrzeni vodivosti pouzder. Uzemnéni se
provadi podle schématu uzemneéni.

Kazdy svarovany spoj umoznuje serize-
ni ve vodorovném i svislém smeéru mini-
malné 50 mm pro kompenzaci staveb-
nich toleranci. VSechny svarove spoje
jsou navrzeny jako vzduchotésne.




PRIPOJOVACI
PRVKY
A DILATACE

PRIPOJOVACI PRVKY

PFripojovaci terminaly jsou postribrené
hlinikové desky, které jsou pFivareny
k vodici. Tyto koncovky maji otvory pro
pripojeni postribrenych médénych spo-
jek. VSechny vodice prFepravnich jedno-
tek jsou vytvarovany a pripraveny pro
propojeni a snadné svarovani na miste
montéaZe. Sroubové spoje a veskera dal-
Si mista pFenosu proudu jsou realizova-
ny pomoci nerezovych nemagnetickych
ocelovych matic a Sroub.

DILATACE VODICU A POUZDER

Podélna dilatace vodicu, zpisobovanate-
pelnou zatézi, je kompenzovana pruznymi
spojkami, tvofenymi tenkymi lamelami.
Dilataci pouzdra umoznuji kompenzato-
ry zhotovené ze specialné tvarovanych
hlinikovych profilt, které jsou umistény
v pouzdrech. Dilatacni spojky pro vodice
i pouzdra jsou svarovany a v provoznich

podminkach nevyzaduji zadnou udrzbu.
Pohyb pouzdra v pozadovanem smeéru
je usnadnén systemem pevnych a po-
suvnych sedel privarenych k ocelovym
podpérnym konstrukcim. Dilatace je
dale zajiSténa pryzovymi kompenzatory
montovanymi na koncich zapouzdfene-
ho vedeni.
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PRUCHOD
STENOU,
SLUNECNI
CLONY,
PODPERNE
OCELOVE
KONSTRUKCE

PRUCHOD STENOU

Pro prachod zapouzdifenych vodicu
sténou pouzivdme délené sténoveé pru-
chodni desky zhotovené z hliniku €i ne-
rezu. Pro utésnéni vysledné mezery se
pouziva silikonové tésnéni. Jednotlive
pozarni Useky jsou od sebe oddéleny
specialnim materialem pozadované po-
zarni odolnosti.

SLUNECNIi CLONY

Slunecni clony jsou instalovany v mistech
s velkou slunecni intenzitou, zejména
v tropech a subtropech. Odrazi slunecni
zareni a tim prispivaji ke snizeni teploty
pouzdra zapouzdrenych vodicu. Slunecni
clony se vyrabi z tvarovanych hlinikovych
plecht, které se pripeviuji k pouzdrim
zapouzdrenych vodicu. Alternativné je
mozné vyrabét vodice a pouzdra ze sil-
néjsSiho materialu.

OCELOVE KONSTRUKCE POD
ZAPOUZDRENE VODICE

Oceloveé konstrukce jsou navrhovany po-
dle pozadavkl zakaznika. Podpérné kon-
strukce se obvykle skladaji z ocelovych
nosnikll HEA a HEB, které jsou Zarove
zinkovany nebo opatfeny natérem.

SEDLA A PRIPEVNENI K POUZDRUM

Pouzdra vodi€u jsou privafovana k pev-
nym nebo pohyblivym sedlim, jejichz
ocelové patky jsou privareny k pricni-
kim opérné konstrukce. Konstrukce
jsou serizovany pro eliminaci staveb-
nich toleranci. Sedla jsou od ocelovych
konstrukci elektricky odizolovana.




POMOCNA
ZARIZENI,
PRETLAKOVE
SYSTEMY

ZARIZENI PRO POUZITI V PROSTREDI
S NEBEZPECIM VYBUCHU

Pro pFipojeni vodict ke generatortm
chlazenych vodikem EGE navrhuje a do-
dava zarizeni pro detekci uniku vodiku
a ventilacni sestavu zajistujici bezpecny
provoz zapouzdrrenych vodict v souladu
se smérnici ATEX 94,/9/EC.

SILIKAGELOVE VYSOUSECE

Vnitrni prostor zapouzdrrenych vodicu je
odd€élen od vnéjsich vlivi podle urovnée
ochrany poskytované zafizenim. Zmény
v objemu vzduchu zplsobované zména-
mi teploty béhem dne a noci jsou kom-
penzovany prachodem vzduchu pres sili-
kagelovy vysouset, ktery vysousi vzduch
prochazejici do vedeni pro zamezeni
kondenzace uvnitf vedeni. VysouSece
jsou typu bézné pouzivaného ve spojeni
s transformatory nebo podobnymi zafi-
zenimi.

REDUKCNI SKRIN TLAKU VZDUCHU

Alternativné mdzeme nabidnout systém
rozvodu tlakového vzduchu napajeny
upravenym vzduchem nebo doporucit,
aby byl kompresor vybaven redukénim
ventilem vzduchu pFipojenym pomoci po-
trubi k pouzdrdm vodicl. Tlak na vstupu
redukéniho ventilu maze byt az 10 baru.
Ve vodicich je udrzovan mirny pretlak,
ktery zabranuje praniku vzdusneé vihkosti
a prachovych ¢astic z okolni atmosféry
a zajistuje stabilni prostfedi uvnitF vodi-
€u. Redukéni skrin tlaku vzduchu muaze
byt opatfena dalkovou signalizaci pro-
voznich stavu.




POMOCNA
ZARIZENI

ZKRATOVACI ZARIZENI

Zkratovaci zafizeni slouZi v trase gene-
ratoroveho vedeni k odzkouSeni a nasta-
veni ochran, pripadné k dalSim Gceldm
pro provoz generatoru, pred vlastnim
nabéhem bloku na jmenovité hodnoty.
Zaroven slouzi jako jednopélovy, mecha-
nicky ovladany uzemriovac.

Provedeni zkratovaciho zarizeni umoz-
nuje zatéz 8 kA po dobu 30 minut,
nebo 12 kA po dobu 15 minut pFi jme-
novitém napéti 24 kV nebo 36 kV.

ODVODNOVACI ZARIZENI

Pripadna vihkost, zkondenzovana uvnitf
vodicl, je zachycovana odvodhovacim
zarizenim a odvadéna ze systému vypus-
tiv nejnizSim bodé sestavy zapouzdrene-
ho vodice.

DOPLNUJICI VYBAVENI

Podle pozadavka zakaznika mize EGE se
zapouzdirenymi vodi¢i dodat dopliujici
pristroje a zafizeni, napr.:

= mérici transformatory napéti

» mérFici transformatory proudu

« pFistroje pro prepétovou ochranu

« vysokonapétove skring

- systém dalkoveho infracerveného
meéreni teploty

» zemnici transformatory

« rozvadecove skriné

* pomocna zemnici mista

Dopliikové pristroje a zarizeni je EGE pri-

praveno dodat véetné prizplsobeni za-
pouzdreného vedeni pro jejich instalaci.




NESEGREGOVANE
VODICE A
SEGREGOVANE
VODICE

POUZITI NESEGREGOVANYCH
A SEGREGOVANYCH VODICU

Jak stanovuje ANSI C37.23, nesegre-
govaneé /NSPB/ a segregovane /SPB/
vodice se vzduchovou izolaci jsou urceny
pro prenos stfednich hodnot proudu.
Izolaéni hladina je v souladu s normou
|[EC B0071-1 v rozsahu az do 17,5 kV.
Pro kazdé navrzené provedeni plati nor-
my |[EC 60298 a 60694.

Nesegregované vodiCe jsou obecné
urceny pro stifednénapétové obvody
rozvoden, pomocné obvody a vyvody
malych generéatorl stridaveho proudu.

Mozne je i pouziti pro stejnosmeérné bu-
dici obvody velkych generatoru.

NSPB je moZné instalovat bez dalSich
dispozic v mistech nechranénych proti
povétrnostnim vlivam.

Ban mm
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BALENI A
DOPRAVA

BALENiI PRO POZEMNIi DOPRAVU

Zejmena pro dodavky po Evropé jsou
zapouzdrené vodice specialné baleny
a pripravovany pro pozemni dopravu.
Prepravni jednotky jsou baleny do dreve-
nych rému, aby nedosilo k jejich poskoze-
ni béhem dopravy. Materialy pouzivane
pri montazi jsou baleny a dobre chrane-
ny v dievénych bednach.

BALENi PRO NAMORNIi DOPRAVU

Baleni pro namorni dopravu se prova-
di v souladu s mezinarodnimi normami
pro namorni prepravu zbozi. Zbozi je
baleno do drfevénych beden, zajisténo
proti posunuti, chranéno pred vihkosti,
prachem a slanym vzduchem. Drevene
bedny je mozné skladovat na misté ne-
kolik mésict, aniz by doslo k poSkozeni
vyrobkd v nich ulozenych. Materialy po-
uzivané pri montézi jsou baleny zvlast
a peclivé oznaCovany podle balicich listu
a technické dokumentace.

BALENiI DO KONTEJNERU

Na Zadost zakaznika muaze EGE balit
zapouzdrene vodice do kontejnert. Vo-
dice jsou uvnitF kontejnerd baleny jako
prepravni jednotky do drevénych laténi
zabranujicich poskozeni behem dopravy.

DOPRAVA

EGE muZe zajistit dopravu zboZi na mis-
to nebo do exportniho pristavu dle plat-
nych podminek Incoterms. Z EGE muaze
byt zbozi dopravovano po silnici nebo po
Zeleznici diky zavodoveé vlecce.




MONTAZ
A SUPERVISING

MONTAZ

EGE disponuje zkuSenymi montaznimi
skupinami, které svou kvalitu prokaza-
ly pri realizaci mnoha narocnych ener-
getickych staveb po celém svété. Pro
vykon montaZnich praci vlastni spolec-
nost veskera potrfebna opravnéni, na-
radi a nastroje. EGE pravidelné provadi
Skoleni pracovnikil a doplfovani jejich
vybaveni s cilem sledovat nejnovejsi
trendy a udrzet vysokou kvalitu prova-
dénych praci.

Pracovnici EGE jsou schopni zajistit ce-
lou montaz zapouzdfenych vodicu vEet-
né uvedeni do provozu.

SUPERVISING

Vedouci pracovnici montazi jsou de-
tailné informovani o konkrétnich poza-

davcich projektu a jsou ndpomocni bé-
hem celého postupu montéaze, vEetné
zkouSek dielektrické pevnosti a tlako-
vych zkousSek. Tito pracovnici zajistuji,
aby byla montaz provadéna v souladu
s technickou dokumentaci a montazni-
mi postupy. Po dokon&eni montaze je
na zakladeé jejich vystupu vypracovana
dokumentace skute€ného provedeni.
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