EGE, spol. s.r.o.
Novohradska 397/34Ceské Budjovice 370 01
Svéarecska skola

Provadime vyuku a prezkouSeni svéetia minimalné v tomto rozsahu

ocele

zékladni kurzy sv@vani podleCSN 050705: Tavné stavani

dilensky — zaSkolovaci kurz podl&SN 050705: Tavné stehovani, Eweni a pajeni
vy3Si kurzy sveovani podleCSN EN 287-1: Tavné syavani oceli

vy3Si kurzy sveovani podleCSN EN 1SO 9606-1: Tavné sevani oceli

vy3Si kurzy sveovani podleCSN EN 1SO 9606-2: Tavné sevani hliniku a jeho slitin
vy3Si kurzy sveovani podleCSN EN I1SO 14732: Operator afgevas

vy3Si kurzy sveovani podleCSN EN 1SO 13585: Tvrdé pajeni

vy3Si kurzy sveovani podleCSN EN I1SO 17660-1: Tavné swwani: nosné betoiské ocele
vy3Si kurzy sveovani podleCSN EN I1SO 17660-2: Tavné swwani: nenosné betois&ké

« prodluzovani platnosti zakladnich kagodleCSN 050705 5
» prodluZovani platnosti dilenskych — zaSkolovaciatzk podleCSN 050705

Priklady zakladnich kurzia svatovani podleCSN 050705

ZkouSka Popis technologie sv@vani
Svaovani tavici se elektrodou v aktivnim plynu metod86 (MAG):
ZK1351.1 P !
nelegované a nizkolegované ocele
Svaovani tavici se elektrodou v aktivnim plynu metod85 (MAG):
ZK 1358 A
vysokolegované ocele
Svaovani obalenou elektrodou v metotill (MMA): nelegované a
ZK1111.1 . .
nizkolegované ocele
ZK 1118 Své#ovani obalenou elektrodou v metotil1 (MMA): vysokolegované ocele
7K 131 21 _Svaovg_nl tavici se elektrodou v inertnim plynu metod8a (MIG): hlinik a
jeho slitiny
Svaovani kyslikovym - acetylenovym plamenem metodol: 3klegované a
ZK3111.1 . .
nizkolegované ocele
7K 141 21 Svaovani netavici se wolframovou elektrodou v inertpigmu metodou 141
(WIG / TIG): hlinik a jeho slitiny
7K 141 8 Svaovani netavici se wolframovou elektrodou v inertpigmu metodou 141
(WIG / TIG): vysokolegované ocele
7K 131 31 Svaovani tavici se elektrodou v inertnim plynu metod8ad (MIG): ned’ a jeji

slitiny

Na zaklad€ pozadavku zdkaznika je mozna i dalSi volba tyipzakladniho kurzu svarovani
Porovnani oznaeni zakladnich kurzi svarovani podleCSN 050705

Aktualni oznaéeni Predchozi ozndeni Pivodni ozna&eni
ZK1351.1 ZK 135 W01 Z-M1
ZK 1358 ZK 135 W11 Z-M3
ZK1111.1 ZK 111 W01 Z-E1
ZK 1118 ZK 111 W11 Z—-E3
ZK 131 21 ZK 131 W21 Z - M7
ZK3111.1 ZK 311 W01 Z-G1
ZK 141 21 ZK 141 W21 Z-T7
ZK 141 8 ZK 141 W11 Z-T3
ZK 131 31 ZK 131 W31 Z-M6




Priklady dilenského — zaskolovaciho kurzu podI€SN 050705

Zkouska Popis technologie svavani
Rezani a drazkovani kyslikovym-acetylenovym plamemenetod 311:
ZP 311-21.1 L .
nelegované a nizkolegovaneé ocele
Rezani a drazkovani kyslikovym-propanbutanovym plemev metod 312:
ZP 312-21.1 L .
nelegované a nizkolegované ocele
ZP 15-2 8 Rezani a drazkovani plazmou v metdd: vysokolegované ocele
7P 135-1 21 _Stehov_a}nl tavici se elektrodou v aktivnim plynuetad® 131 (MIG): hlinik a
jeho slitiny
Stehovani tavici se elektrodou v inertnim plynueated 135 (MAG):
ZP 135-18 .
vysokolegované ocele
7P 141-1 21 St_ehovam netavici se elektrodou v inertnim plyrmtadiou 141 (WIG / TIG):
hlinik a jeho slitiny
ZP 912-9 31 | Plamenové tvrdé pajeni metodou 92 anjeji slitiny
ZP 942-9 31 | Plamenovéskké pajeni metodou 942:&uh a jeji slitiny
ZP 21-91.1 | Odporové bodoveé soeani metodou 21: nelegované a nizkolegované ocelg

Na zaklad poZzadavku zdkaznika je mozna i dalSi volba tylpdilenského — zaskolovaciho

kurzu.

Porovnani oznaeni zaskolenych — dilenskych kunk podle CSN 050705

Aktualni oznaéeni Predchozi ozndeni Pivodni ozna&eni
ZP 311-21.1 ZP 311-2 W01 D-G2
ZP 312-21.1 ZP 312-2 W01 D-G2
ZP 15-28 ZP 15-2 W11 D-E4
ZP 135-18 ZP 135-1 W11 D-M1
ZP 141-1 21 ZP 141-1 W21 D-T1
ZP 912-9 31 ZP 912-9 W31 D-L1
ZP 942-9 31 ZP 942-9 W31 D-L1
ZP21-91.1 ZP 21-9 W01 D-R1

Doporuéené delky svaovacich kurzi

«  Zéakladni kurzy sviovani podleCSN 050705: dopokiena doba trvani je 4 tydny podle
rozsahu a zkusSenosti seée

«  Zadkoleny — dilensky kui@SN 050705: dopokiena doba trvani 2 az 4 dny podle rozsahu
a zkuSenosti svece

e Vy33i kurz sveovani podleCSN EN 287-1: doportena doba 3 — 20 drpodle rozsahu
a zkuSenosti svece

«  Vy33i kurz sveovani podleCSN EN 1SO 9606-1: dopotana doba 3 — 20 drpodle rozsahu
a zkuSenosti svece

«  Vy33i kurz sveovani podleCSN EN 1SO 9606-2: dopotana doba 3 — 20 drpodle rozsahu
a zkuSenosti svece

«  Vy33i kurz sveovani podleCSN EN I1SO 14732: dopotena doba 2 — 3 dny podle rozsahu
a zkuSenosti svece

«  Vy3Si kurz sveovani podleCSN EN ISO 13585: dopotena doba 2 — 5 drpodle rozsahu
a zkuSenosti svece

e Vy33i kurz sveovani podleCSN EN ISO 17660-1: dopo¥ana doba 2 — 10 drpodle
rozsahu a zkusSenosti Seée

«  Vy33i kurz sveovani podleCSN EN ISO 17660-2: dopo¥anéa doba 2 — 10 drpodle
rozsahu a zkusSenosti Seée




Priklady oznafeni metod sv@ovani podle

CSN EN ISO 4063
111: R&ni obloukové svimvani obalenou elektrodou metodou MMA
131: Obloukové swavani tavici se elektrodou v inertnim plynu metotitiG
135: Obloukové svavani tavici se elektrodou v aktivnim plynu metotdG
136: Obloukové swavani plnou elektrodou v aktivnim plynu metodou MAG
138: Obloukové svwavani plrenou elektrodou s kovovym praskem v aktivnim plynu
metodou MAG
141: Obloukové swavani netavici se wolframovou elektrodou v ochliriaertniho plynu
metodou WIG / TIG
21: Odporoveé bodové stavani
23: Odporove vystupkove stavani
311: Kysliko — acetylenové stavani
912: Plamenové tvrdé pajeni
942: Plamenové 8kké pajeni

Priklady skupiny zakladnich materiahi pro zakladni kurzy podle

CSN 050705
1.1: Nelegované a nizkolegované ocele
8: Vysokolegované ocele
21: Hlinik a jeho slitiny
31: Med a jeji slitiny

Priklady skupin zakladnich materiali pro zkousky sva&ec¢u podle

CSN EN 287-1
1.1: Oceli se zatienou mezi kluzu & < 275 N/mnf
1.2: Oceli se zatenou mezi kluzu B 275 N/mm < Ry < 360 N/mm?
1.4: Oceli se zvySenou odolnosti k atmosferick@kipu kterych obsah prukmaze
prekratit poZzadavky pro jednotlivé prvky stanovené proghku 1
4: Oceli s nizkym obsahem vanadu, legované Cr-M- Mo< 0,70% a \< 0,1%
5: Cr-Mo oceli bez vanadu s<0,35%
6: Oceli s vysokym obsahem Vanadu, legované Cr-Nip-(
8: Austenitické korozivzdorné oceli

Priklady skupin pridavnych materiahi pro zkousky sv&eca podle
CSN EN ISO 9606-1
FM1: Nelegované a jemnozrnné ocele
FM2: Vysokopevné ocele
FM3: Oceli odolavajici creepu Cr < 3,75%
FM4: Oceli odolavajici creepu 3,75Cr< 12%
FM5: Nerez oceli a Zaruvzdorné oceli
FM6: Nikl a niklové slitiny

Priklady skupin zakladnich materiahi pro zkousky sva&eia podle
CSN EN ISO 9606-2
21:Cisty hlinik s< 1 % neistot nebo legur
22: Tepel® nevytvrditelné slitiny hliniku, manganu a Biku
23: Tepel® vytvrditelné slitiny hliniku, h&giku, kiemiku a zinku
24: Slitiny hliniku a kemiku s C« 1%



